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零件号 1314199CSGT Genie Superlift® Advantage 1 
 

 

简介  
 

关于本手册 
Genie 感谢您选择并使用我们的机器。我们首要关

注的是用户的安全，这需要我们的共同努力才能更

好地实现。此书是供 Genie 机器的用户或操作员

使用的操作和日常维护手册。 

应将此手册当作机器的一部分并始终与机器放在一

起。如有任何问题，请联系 Genie。 

产品识别 
机器序列号位于序列号标签上。 

 

序列号标签 序列号 
印在底盘上 

设计用途和熟悉手册 
本机器的设计用途是提升材料。操作机器之前，操

作员有责任阅读并理解本熟悉手册。 

 每个人都必须经过培训才能操作机器提升 
材料。 

 本材料提升熟悉手册必须发放给每个获得授

权、合格且经过培训的人员。 

 只有训练有素且经过授权的人员方可操作该机

器。 

 操作员有责任阅读、理解并遵守制造商说明和

操作手册中的安全规则。 

 操作手册位于机器上的手册储存箱中。 

 如需特定产品应用，请查看联系制造商。 
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相关的机器移动： 

 

将支腿降低到下降位置。 

 

插入可调叉架 

 

已插入叉架紧固销 

 
 

旋转脚轮锁 

 

升降车架 

 

使用限制： 

• 本机器的设计用途是将材料提升到空中工作 
场所。 

• 只有在坚实、平坦的地面上才能提升车架。 

稳定性增强方式： 

• 稳定器 （如果配备） 

• 支腿 

受限操作范围： 

• 载荷搬运附件 （请参阅“装载量表”部分。） 
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零件号 1314199CSGT Genie Superlift® Advantage 3 
 

 

公告分发和合规性 
产品用户的安全对 Genie 是最重要的。Genie 使
用各种公告来向销售商和机器所有者传达重要的安

全和产品信息。 

公告中所包含的信息依赖于使用机器型号和序列号

的特定机器。 

公告的分发基于正式记录的最新所有者以及与他们

关联的销售商，所以注册您的机器并使您的联系信

息保持最新很重要。 

为了保证人员的安全和机器的可靠持续运行，请确

保遵守各个公告中所指示的操作。 

要查看与您机器相关的任何未执行公告，请浏览我

们的网站 www.genielift.com 

符合性声明 
您可以访问我们的网站 https://my.genielift.com，

获取原版符合性声明的副本。 

联系制造商 
有时可能必须联系 Genie。当您联系 Genie 时，

请准备好提供您机器的型号和序列号，以及您的姓

名和联系信息。至少，以下信息应联系 Genie： 

事故报告 

关于产品应用和安全的问题 

标准和合规性信息 

当前所有者更新，例如机器所有权的变更或您联系

信息的变更。请参阅下方的 “所有权转让”。 

机器所有权转让 
花费几分钟来更新所有者信息将确保您能接收到适

用于您机器的重要安全性、维护和操作信息。 

请通过访问我们的网站 www.genielift.com 或者通

过给我们的免费电话 1-800-536-1800 致电来注册

您的机器。 
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危险 
不遵守本手册中的说明和安全规则将

导致死亡或严重伤害事件的发生。 

不要进行操作，除非： 
 您已经了解并实践过本操作手册中有关安全操

作机器的规则。 

1 避免出现危险情况。 

在继续下一步操作前知道并理解安全规则。 

2 始终执行操作前检查。 

3 始终执行使用前功能测试。 

4 检查工作场所。 

5 仅根据机器的设计意图使用机器。 

 您已阅读、理解并遵守制造商说明和安全规 
则 - 安全手册、操作手册以及机器标贴。 

 应阅读、理解并遵守使用者安全规则和工作现

场规章。 

 您已阅读、理解并遵守所有适用的政府 
规章。 

 您接受过安全操作机器的适当培训。 

安全标识维护 
更换任何丢失或损坏的安全标识。操作员须时刻保

持安全意识。使用中性肥皂和清水清洁安全标识。

请勿使用溶剂型的清洁剂，因为这类清洁剂可能损

坏安全标识材料。 
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标贴图例 
Genie 产品标贴使用的符号、色标和符号性文字含

义如下： 

 

安全警告标志 - 用于提示存在潜

在的人身伤害。遵守该标志后的

所有安全提示信息，避免可能出

现的人员伤害或死亡。 

 

 

红色 - 用于提示存在紧急危险情

况，如未避免，会导致人员死亡

或严重伤害。 

 

 

橙色 - 用来提示存在潜在的危险

情形，如未避免，可能会导致死

亡或严重人身伤害。 

 

 

黄色且有安全警告标志 - 用来提

示存在潜在的危险情形，如未避

免，则有可能造成轻微的或中等

程度的人身伤害。 

 
黄色没有安全警告标志 - 用于指

示存在潜在的危险，如未避免，

可能导致财产损失。 

 
绿色 - 用来提示操作或维修 
信息。 
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符号和危险图示定义  
 

    
 

请阅读操作手册 请阅读维修手册 砸压的危险 禁止吸烟 碰撞的危险 

     

砸压的危险 倾翻的危险 电击的危险 碰撞的危险 身体受伤的危险 

 

 

   

损坏机器的危险 运输图 提升点 强风时不要操作机器 电击的危险 

   
 

 

坠落危险 坠落危险 提升点 释放刹车 不要将梯子靠在机 
器上 

 

    

不要在移动的车辆或

表面上使用机器 
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一般安全  
 

 

1 仅限 Australia 型号 
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1 扁平叉架 3 可调叉架 
2 标准叉架 4 臂杆 
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1 扁平叉架 3 可调叉架 
2 标准叉架 4 臂杆 
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工作区安全  

 电击危险 
本机器并不绝缘，并且在接触或靠近电线时不提供

触电保护。 

如果机器接触到带电的电

线，请远离机器。切断电

源前，禁止人员触摸或操

作机器。 

 

按照适用的政府规章和下表说明，与电源线及设备

保持安全距离。 

相间 
电压 

最小安全 
接近距离 

0 到 300V 禁止触摸 

300V 到 50KV 10 ft 3.05 m 

50KV 到 200KV 15 ft 4.60 m 

200KV 到 350KV 20 ft 6.10 m 

350KV 到 500KV 25 ft 7.62 m 

500KV 到 750KV 35 ft 10.67 m 

750KV 到 1000KV 45 ft 13.72 m 

要考虑到桅杆移动、电线摆动或下垂的影响，并能

承受强风或阵风。 

请勿在焊接时将机器用作地线。 

 倾翻的危险 
在稳定器（如果配备）和支腿完全下降并锁定，同

时脚轮完全接触地面前，不要提升载荷。 

在支腿紧固销没有正确穿

过支腿和底座前，不要提

升载荷。 

 

当机器负载和/或升起时，

不要拆下支腿紧固销。 

只有在坚固、平坦的地面上才能提升载荷。 

  

使用机器前，请检查工作场所中是否有陡坡、洞

口、突起物、碎石、不稳定或光滑的表面或其它潜

在危险的情况。 
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在载荷搬运附件正确固定到机器后，才能提升 
载荷。 

不要使用垫块调平机器。 

 

提升载荷后不要移动机

器，除非调整位置的幅度

很小。 

切勿在强风或阵风时操作机器。加大载荷表面面积

将降低机器在刮风条件下的稳定性。 

  

在可能刮风的情况下，不要让载荷处于提升状态，

除非机器正确连接了牵索。 

不要通过升起或下降一个固定的或悬垂的负载向平

台施加水平力或侧向负载。 

 

不要将梯子或脚手架靠在机器的任何部件上。 

  

切勿在移动或活动的表面或车辆上使用机器。 

请勿超过额定装载量。请参阅“装载量表”部分。 

在折起支腿滚动机器时，请避开碎石和不平坦的地

面。 

不要用不同重量或规格的物品更换对稳定性或结构

至关重要的机器部件。 

请不要在 SLA-20 或 SLA-25 上使用跨式底座或

扁平叉架。 

如果跨式底座的支腿可以伸到行程止动装置外，请

勿使用机器。 
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 坠落危险 
不要用作提升人员的平台或升降架。 

不要站在载荷搬运附件上。 

不要攀爬桅杆。 

 碰撞的危险 
检查工作区，以免头顶出

现障碍物或有其它可能的

危险。 

 

只有在该区域没有人员和障碍物时，才能将机器向

后倾斜。 

当在斜坡或斜面上运输机器时，请保持正常判断力

并具有计划性。 

只有机器和车辆在水平面时，才能进行装载运输。

请使用正确的提升方法来装载机器。 

 身体受伤的危险 
不要握住缆索。 

 损坏机器的危险 

 

不要使用已经损坏或有故障的 
机器。 

缆索磨损、侵蚀、扭曲或损坏

时，不要使用机器。 

 

当车架完全降低时，如果绞盘卷

筒上的缆索少于 4 圈，就不要使

用机器。 

每次使用前都要进行彻底的操作前检查。 

确保所有标贴位置适当且易于识别。请参阅“标贴”
部分。 

确保操作手册完整、清晰，并存放在机器上的储存

箱中。 

保持绞盘的正常润滑。有关详细内容，请参阅 
Genie Superlift 零件和维修手册。 

刹车表面上不得有油或润滑脂。 

在支柱表面上不要使用任何类型的润滑油。 
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 砸压危险 
在载荷未正确位于载荷搬运附件的中心位置以前，

请不要提升载荷。 

在载荷正确固定到载荷搬运附件前，请不要提升载

荷。 

载荷升起时，不要站在或允许

人员站在机器的下面。 

 

不要站在载荷下面。在锁定立

柱前，桅杆刹车系统（如果配

备）将允许载荷跌落 1 到 
3 ft/30 到 92 cm。 

下方区域没有人员和障碍物时，才能降下载荷。 

请不要将手和手指靠近折叠支腿和其它可能夹伤手

指的地方。 

释放锁板时，要始终抓紧稳定器。稳定器会 
跌落。 

拆下紧固销时，要始终抓紧支腿。支腿会跌落。 

始终抓紧绞盘手柄，直到制动器锁定。装载时锁定

制动器不会引起绞盘手柄转动。 

扁平叉架 

在弹簧销没有正确插入叉架前，不要

提升载荷。 

 

叉架延伸部分 
在叉架延伸部分正确固定到叉架后，才能升起 
载荷。 

 提升的危险 
请使用正确的提升方法来装载或倾斜机器。 

安装或拆下载荷搬运附件时，请使用正确的提升方

法。 

 不当使用危险 
不要让带有载荷的机器处于无人看管的状态。未经

授权的人员有可能会在没有适当操作说明的情况下

尝试操作机器，从而造成不安全操作状况。 

图例  
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1 绞盘 
2 缆索 
3 桅杆 
4 车架 
5 可调臂 
6 传动轮 （如果配备） 
7 支腿 

 

8 支腿旋转脚轮 
9 跨式底座 
10 臂锁定把手 
11 行程止动装置 
12 支腿紧固销 
13 稳定器 （如果配备） 
14 锁定杆 （在机器的另一侧） 

 

15 稳定器支柱 
16 标准底座 
17 带制动器的底座旋转/锁定脚轮 
18 载荷搬运附件紧固销 
 

1 2 3 4

12

1513

16

18

19

20

8

3 45 6 5 7

9

10

8

17

12 8 13871415

11
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标准叉架 可调叉架 

 

 

扁平叉架 臂杆 

 
 

 

19 桅杆支柱 
20 装载轮/转向手柄 
21 弹簧销 
22 提升钩环 
23 叉架安装支架 
24 叉架延伸部分 
25 叉架延伸部分紧固销 
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检查  
 

 

不要进行操作，除非： 
 您已经了解并实践过本操作手册中有关安全操

作机器的规则。 

1 避免出现危险情况。 

2 始终进行操作前检查。 

在继续下一步之前应了解和理解操作前 
检查。 

3 始终执行使用前功能测试。 

4 检查工作场所。 

5 仅根据机器的设计意图使用机器。 

操作前检查基本原则 
操作前检查是操作员在每次换班之前执行的目视检

查。检查的目的是在操作员执行功能测试之前发现

机器是否存在明显问题。 

请查阅下一页中的清单并检查每一个项目。 

如果发现损坏或与出厂状态不同的任何未经许可的

变化，则应标记机器并停止使用。 

根据制造商的规定，只有合格的维修技术人员才能

维修机器。维修结束后，操作员必须在继续功能测

试之前再一次执行操作前检查。 
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操作前检查 
 确保操作手册完整、清晰，并存放在机器上的

储存箱中。 

 确保所有标贴清晰易读且位置适当。请参阅“标
贴”部分。 

检查下列部件或区域有无损坏、安装不当或零件丢

失及未经许可更改的情况： 

 绞盘及相关部件 

 底座部件 

 支腿 

 稳定器和插销板 （如果配备） 

 桅杆支柱 

 用于安全制动器的外部塑料垫片 （如果配

备） 

 车架锁定杆 

 缆索固定点 

 缆索和滑轮 

 车轮和脚轮 

 载荷搬运附件 

 螺母、螺栓和其它紧固件 

 电缆（是否纽结、磨损及剥蚀） 

 

检查整部机器以查找： 

 焊缝或结构部件的裂纹 

 机器的凹痕或损坏 

 生锈、腐蚀或氧化现象严重 

 确认是否所有结构部件和其它关键部件都齐

备，以及所有相关紧固件和销钉是否均已就位

并适当拧紧。 

 当车架完全降低时，确保绞盘卷筒上至少有 4 
圈缆索。 
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不要进行操作，除非： 
 您已经了解并实践过本操作手册中有关安全操

作机器的规则。 

1 避免出现危险情况。 

2 始终执行操作前检查。 

3 始终执行使用前功能测试。 

在继续下一步之前知道并理解功能测试。 

4 检查工作场所。 

5 仅根据机器的设计意图使用机器。 

功能测试基本原则 
功能测试用于在开始使用机器之前发现故障。操作

员必须按照分步说明测试机器的所有功能。 

禁止使用出现故障的机器。如果发现故障，必须标

记机器并停止使用。根据制造商的规定，只有合格

的维修技术人员才能维修机器。 

维修结束后，操作员必须在开始使用机器之前，再

一次执行操作前检查和功能测试。 



操作手册 第四版 • 第三次印刷 

检查 
 

 
20 Genie Superlift® Advantage 零件号 1314199CSGT 
 

功能测试 
1 选择坚实、水平且没有危险的测试区域。 

  注意：确保车架锁定杆不超过车架。 

设定 

没有配备稳定器的机器 
1 取下支腿紧固销，降低支腿到下降位置。将销

钉穿过支腿和底座。 

 

配备稳定器的机器 

1 向下推以释放稳定器锁定板并

降低稳定器，直到脚轮完全接

触地面。确保稳定器在下降位

置锁定。 

 

2 取下支腿紧固销，降低支腿到下降位置。将销

钉穿过支腿和底座。 

 

 

跨式底座 
1 将一个 2 in/5.1 cm 的垫片放在一个支腿脚轮

下。 

2 松开另一侧可调臂上的臂锁定把手。向下推锁

定把手。 

3 将可调臂调至所需宽度。 

  注意：请勿将可调臂伸出超过 
13.75 inch/35 cm。 

 

可调臂与跨式底座之间的距离不应超过 13.75 in 
或 35 cm。 

4 在支撑支腿组件时拧紧臂锁定把手。 

5 对另一条臂杆重复步骤 1 到 4。 
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载荷搬运附件 
标准叉架和标准叉架选件 
1 将叉架放置在车架中。 

2 插入紧固销。 

 

带有标准叉架的载物平台 
1 将载物平台放置在标准叉架上。 

管架 
1 将管架连接到叉架上。确保将紧固件拧紧。 

叉架延伸部分 
1 将每个延伸管滑动到叉架上。 

2 调整到所希望的位置并插入紧固销。 

 

可调叉架和可调叉架选件 
1 将叉架放置在车架中。 

2 插入紧固销。 

 

3 将叉架调整到所希望的

宽度并确保弹簧销正确

插入每个叉架中。 

 

带有可调叉架的载物平台 
1 将叉架的宽度调整为 23 in/58.4 cm。 

2 将载物平台放置在可调叉架上。 

管架 
1 将管架连接到叉架上。确保将紧固件拧紧。 

叉架延伸部分 
1 将每个延伸管滑动到叉架上。 

2 调整到所希望的位置并插入紧固销。 
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扁平叉架 
1 将叉架安装支架放置在车架中。 

2 插入紧固销。 

 

3 将叉架调整到所希望的

宽度并确保弹簧销正确

插入每个叉架中。 

 

标准臂 
1 将臂杆放置在车架中。 

2 插入紧固销。 

 

3 将提升钩环连接到臂杆上所希望的孔中。 

 

测试单速绞盘操作 
1 安装载荷搬运附件。 

2 紧握绞盘手柄朝着桅杆方向旋转，以此提升车

架。 

 结果：绞盘应操作顺畅，没有滞后或束缚。 

3 紧握绞盘手柄朝着远离

桅杆的方向旋转，以此

降低车架。下降到所希

望的位置后，将绞盘手

柄向桅杆（提升载荷）

方向旋转 1/4 转以设置

制动器。  

 结果：绞盘应操作顺畅，没有滞后或束缚。 



第四版 • 第三次印刷 操作手册 

 检查 
 

 
零件号 1314199CSGT Genie Superlift® Advantage 23 
 

 

 

测试双速绞盘操作 
1 安装载荷搬运附件。 

2 将绞盘切换到慢速。 

3 紧握绞盘手柄朝着桅杆方向旋转，以此提升车

架。 

 结果：绞盘应操作顺畅，没有滞后或束缚。 

4 紧握绞盘手柄朝着远离桅

杆的方向旋转，以此降低

车架。下降到所希望的位

置后，将绞盘手柄向桅杆

（提升载荷）方向旋转 
1/4 转以设置制动器。 

 

 结果：绞盘应操作顺畅，没有滞后或束缚。 

5 将绞盘切换到快速并重复步骤 3 和 4。 

测试桅杆顺序 
1 安装载荷搬运附件。 

2 紧握绞盘手柄朝着桅杆方向旋转，将车架提升

到最大高度。 

3 结果：车架应提升到前桅杆部分的顶部，之后

依次是每个栏杆部分。 

4 完全降下平台。下降到所希望的位置后，将绞

盘手柄向桅杆（提升载荷）方向旋转 1/4 转以

设置制动器。 
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不要进行操作，除非： 
 您已经了解并实践过本操作手册中有关安全操

作机器的规则。 

1 避免出现危险情况。 

2 始终执行操作前检查。 

3 始终执行使用前功能测试。 

4 检查工作场所。 

在继续下一步之前了解和理解工作场所 
检查。 

5 仅根据机器的设计意图使用机器。 

工作场所检查基本原则 
工作场所检查有助于操作员决定工作场所是否能保

证机器的安全操作。将机器移动到工作场所之前操

作员应首先进行此项工作。 

了解并记住工作场所的危险事项，然后当移动、安

装和操作机器时留意并避免这些问题，这是操作员

的职责。 

工作场所检查 
当心和避免下列危险情况的出现： 

 陡坡或洞穴 

 突起物、地面障碍物或碎屑 

 倾斜表面 

 不牢固或光滑表面 

 空中障碍物和高压电线 

 危险位置 

 不足以承受机器所施加全部负载力的表面支撑

物 

 风和天气状况 

 出现未经许可的人员 

 其它可能出现的不安全情况 
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检查带有文字的标贴 
确定机器上的标贴是否有文字或符号。使用适当的

检验方法检查所有的标贴是否易于识别且位置适

当。 

零件号 标贴说明 数量 
31072 标签 – 操作手册储存箱 1 

32686 警告 – 机器安全与装配 1 

32687 警告 – 标准叉架安全/装配 1 

32714 警告 – 可调叉架安全/装配 1 

32715 注意 – 扁平叉架装配 1 

32716 注意 – 臂杆装配 1 

32717 警告 – 臂杆安全 1 

32718 警告 – 扁平叉架安全 1 

32770 注意 – 双速转换说明 1 

零件号 标贴说明 数量 
32775 警告 – 坠落的危险，载物平台 1 

32885 警告 – 静音绞盘 1 

32938 标签 – 使用此绞盘 1 

32939 警告 – 砸压的危险，刹车锁 1 

33468 警告 – 无操作员 1 

38149 标签 – 专利 1 

52675 小心 – 损坏机器的危险 1 

97529 小心 – 身体受伤的危险 1 

97547 危险 – 电击的危险 2 

1272242 标签 – 机器注册 1 

1280819 标签 – 警告，65 提案 1 

 阴影表示标贴是隐藏的，如在盖子的下面 
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1 仅限澳大利亚型号 
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检查带有符号的标贴 
确定机器上的标贴是否有文字或符号。使用适当的

检验方法检查所有的标贴是否易于识别且位置适

当。 

零件号 标贴说明 数量 
38149 标签 – 专利 1 

82487 标签 – 阅读手册 2 

82964 警告 – 无操作员 2 

97532 小心 – 身体受伤的危险 1 

零件号 标贴说明 数量 
97539 危险 – 电击的危险 2 

97541 标签 – 使用此绞盘 1 

97542 警告 – 载荷中心图表 1 

97545 警告 – 锁定刹车 1 

97546 标签 – 双速转换 1 

1272242 标签 – 机器注册 1 

 阴影表示标贴是隐藏的，如在盖子的下面 
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操作说明  
 

 

不要进行操作，除非： 
 您已经了解并实践过本操作手册中有关安全操

作机器的规则。 

1 避免出现危险情况。 

2 始终执行操作前检查。 

3 始终执行使用前功能测试。 

4 检查工作场所。 

5 仅根据机器的设计意图使用机器。 

基本原则 
操作说明部分为机器操作的各个方面提供了具体说

明。遵循操作手册、安全手册及职责手册上的所有

安全规则和说明是操作员的职责。 

将机器用于除提升材料之外的任何其它用途都是不

安全的。 

如果在同一工作班次的不同时间内，不止一个操作

员使用同一台机器，那么他们必须都遵循操作手册

上的安全规则和说明。这意味着每一个新操作人员

在使用机器以前，都应该进行操作前检查、功能测

试和工作场所检查。 
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装配 
选择一个地面坚固、水平且没有障碍物的区域。 

遵循“功能测试”部分中的“设定”程序。 

升降载荷 
1 将载荷放在载荷搬运附件的中心位置。请参阅

“装载量表”部分。 

2 将载荷固定到载荷搬运附件。 

3 紧握绞盘手柄朝着桅杆

方向旋转，以此提升载

荷。缆索必须均匀地缠

绕在卷筒上。 

 

4 紧握绞盘手柄朝着远离桅杆的方向旋转，以此

降低载荷。下降到所希望的位置后，将绞盘手

柄向桅杆（提升载荷）方向旋转 1/4 转以设置

制动器。 

移动带有载荷的机器 
在工作场所移动机器时最好不带载荷。移动提升的

载荷应受到调整装载和卸载位置的限制。如果必须

移动带有提升载荷的机器，请理解并遵守以下安全

规则： 

 确保区域水平且没有障碍物。 

 确保已将载荷放在载荷搬运附件的中心 
位置。 

 确保已将载荷固定到载荷搬运附件。 

 避免急开急停。 

 带着载荷在尽可能低的位置行驶。 

 让人员远离机器和载荷。 

每次使用后 
要准备存放 Genie Superlift，请遵循与“装配”程序

相反的顺序进行。 

选择一个安全存放位置，可以是坚固的水平地面，

不受天气影响，没有障碍物和道路畅通的 
地方。 
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运输和提升说明  
 

 

遵守和服从： 
 运输车辆必须停在水平地面上。 

 装载机器时，运输车辆必须固定以防止滚动。 

 确保车辆容量、装载面、链条或皮带足以支撑

机器的重量。请参阅序列号标签以了解机器 
重量。 

 机器必须牢固地固定在运输车辆上。确保链条

或皮带具有足够负荷强度。 
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装载机器 
确保从机器上卸下载荷搬运附件并将稳定器放置在

储存位置上。 

1 完全降下车架并锁定以便运输。 

2 旋转车架锁定杆使其超过车架。 

3 提升车架，直到它接触到车架锁定杆。 

4 将装载轮调整到所希望的位置。确保正确插入

销钉。 

5 锁定后底座脚轮。 

 
 

6 确保将支腿和稳定器放置在储存位置上。 

7 将机器靠着车辆放置。使用正确的提升方法将

机器装载到运输车辆上。确保核实车架已锁定

在较低位置上。 

 

8 至少使用一个链条或皮带将机器固定在卡车车

身上。将链条或皮带置于桅杆上。将链条或皮

带置于支腿上可能会损坏支腿。 

 

9 要卸载机器，请遵循与装载说明相反的顺序 
进行。 

用吊车装载机器 
确保将支腿和稳定器放置在储存位置上。 

全面检查机器并拆下任何松动或未

固定的部件。 

使用后桅杆支柱顶部的提升支架。 

 

始终将提升钩穿过吊环，使其不指向机器。
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装载量表  
 

 

遵守和服从： 
 没有正确定位载荷可能会导致死亡或严重的人

身伤害。 

 核实要提升的载荷是否超过载荷中心的最大载

荷。请参阅下页的“装载量表”。 

 
倾翻的危险。提升的载荷超过机

器承载能力时可能导致死亡或严

重的人身伤害。 

 载荷中心的定义是载荷的平衡点（重心），载

荷必须位于载荷中心区域内。 

 
倾翻的危险。没有将载荷中心定

位在载荷中心区域内可能会导致

死亡或严重的人身伤害。 

叉架 
载荷定位说明 
1 确定载荷的重量及其载荷中心的位置。 

2 从将要最靠近车架的载荷一侧测量载荷心。 

3 请参阅下页的装载量表，以确定机器是否能够

在叉架位置提升该重量。 

4 放置载荷使其由叉架支撑，尽可能靠近架。 

5 定位载荷，使载荷中心位于载荷中心区内。 

6 将载荷固定到叉架上。 

 

  

测
量
载
荷

中
心

 

 

1. 载荷中心区域   

有关标准叉架、可调叉架和扁平叉架的最大载荷中

心，请参阅下页的图表。 
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臂杆 
载荷定位说明 
1 确定载荷的重量及其载荷中心的位置。 

2 请参阅下面的图表以确定机器是否能够在臂杆

位置提升该重量。 

3 将载荷固定到臂杆上的提升钩环中。 

 测量载荷中心  

 

 18 in  
46 cm 

24 in 
61 cm 

32 in 
81 cm 

42 in 
107 cm 

最大载荷中心 

（从车架的前面测量） 

标准叉架 24 in 61 cm 

可调叉架 24 in 61 cm 

臂杆 42 in 107 cm 

扁平叉架 28 in 71 cm 

载物平台 24 in 61 cm 

管架 18 in 46 cm 

叉架延伸部分 42 in 107 cm 
 

装载量表 

载荷中心 

in  18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 

cm  46 51 56 61 66 71 76 81 86 91 97 102 107 

型号               

SLA-5 lbs  1000 1000 1000 1000 938 875 813 750 670 590 510 430 350 

 kg 454 454 454 454 425 397 369 340 304 268 231 195 159 

SLA-10 lbs  1000 1000 1000 1000 913 825 738 650 600 550 500 450 400 

 kg 454 454 454 454 414 374 335 295 272 249 227 204 181 

SLA-15 lbs  800 800 800 800 763 725 688 650 620 590 560 530 500 

 kg 363 363 363 363 346 329 312 295 281 268 254 240 227 

SLA-20 lbs  800 733 667 600 563 525 488 450 430 410 390 370 350 

 kg 363 332 303 272 255 238 221 204 195 186 177 168 159 

SLA-25 lbs  650 583 517 450 425 400 375 350 330 310 290 270 250 

 kg 295 264 235 204 193 181 170 159 150 141 132 122 113 
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 规格 
 

 
零件号 1314199CSGT Genie Superlift® Advantage 35 
 

 

规格  
 

型号 SLA-5 SLA-10 SLA-15 SLA-20 SLA-25 
收起时的高度 78.50 in 

2 m 
78.50 in 

2 m 
78.50 in 

2 m 
78.50 in 

2 m 
78.50 in 

2 m 

标准底座，宽度 31.50 in 
80 cm 

31.50 in 
80 cm 

31.50 in 
80 cm 

31.50 in 
80 cm 

31.50 in 
80 cm 

标准底座，宽度 （稳定器降低） 78.625 in 
2 m 

78.625 in 
2 m 

78.625 in 
2 m 

78.625 in 
2 m 

78.625 in 
2 m 

跨式底座，宽度 
最低 

31.50 in 
80 cm 

31.50 in 
80 cm 

31.50 in 
80 cm 

NA NA 

跨式底座，宽度 
最高 

58 in 
1.5 m 

58 in 
1.5 m 

58 in 
1.5 m 

NA NA 

收起时的长度 29 in 
74 cm 

29 in 
74 cm 

29 in 
74 cm 

29 in 
74 cm 

31 in 
79 cm 

长度，操作时 59.50 in 
1.5 m 

59.50 in 
1.5 m 

72.50 in 
1.8 m 

80.50 in 
2 m 

80.50 in 
2 m 

离地间隙 2 in 
50.8 mm 

2 in 
50.8 mm 

2 in 
50.8 mm 

2 in 
50.8 mm 

2 in 
50.8 mm 

装载量  
位于 18 in/46 cm 载荷中心 

1000 lbs 
454 kg 

1000 lbs 
454 kg 

800 lbs 
363 kg 

800 lbs 
363 kg 

650 lbs 
295 kg 

备注：有关其它载荷中心的装载量，请参阅“装载量表”部分。 

标准底座 -  
净重 

215 lbs 
97.5 kg 

260 lbs 
117.9 kg 

317 lbs 
143.8 kg 

405 lbs 
183.7 kg 

450 lbs 
204.1 kg 

跨式底座 -  
净重 

258 lbs 
117.0 kg 

303 lbs 
137.4 kg 

360 lbs 
163.3 kg 

NA NA 

载荷搬运附件 长度 宽度 深度 净重  

标准叉架 27.50 in 
70 cm 

23.50 in 
60 cm 

2.50 in 
6.4 cm 

38 lbs 
17.2 kg 

 

可调叉架 27.50 in 
70 cm 

11.50 in 至 30 in 
29 cm 至 76 cm 

2.50 in 
6.4 cm 

52.5 lbs 
23.8 kg 

 

扁平叉架 32 in 
81 cm 

16 in 至 31 in 
41 cm 至 79 cm 

1.50 in 
3.8 cm 

73 lbs 
33.1 kg 

 

臂杆 18 in 至 42 in 
46 cm 至 1.1 m 

1.50 in 
4 cm 

6.50 in 
16.5 cm 

34.5 lbs 
15.6 kg 

 

管架 27.50 in 
70 cm 

24.50 in 
63 cm 

6 in 
15.2 cm 

10 lbs 
4.5 kg 

 

载物平台 27.50 in 
70 cm 

23.50 in 
60 cm 

2.50 in 
6.4 cm 

26.5 lbs 
12 kg 

 

叉架延伸部分 （每一个） 30 in 
76 cm 

2 in 
5 cm 

3 in 
7.6 cm 

4.5 lbs 
2 kg 
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规格 
 

 
36 Genie Superlift® Advantage 零件号 1314199CSGT 
 

 

尺寸  SLA-5 SLA-10 SLA-15 SLA-20 SLA-25 
标准叉架 叉架下降 4 ft 10.50 in 

1.5 m 
9 ft 9 in 

3 m 
14 ft 7.50 in 

4.5 m 
19 ft 6 in 

5.9 m 
24 ft 4 in 

7.4 m 
 叉架上升 6 ft 7 in 

2 m 
11 ft 5.50 in 

3.5 m 
16 ft 4 in 

5 m 
21 ft 2.50 in 

6.5 m 
26 ft 0.50 in 

7.9 m 
可调叉架 叉架下降 4 ft 10.50 in 

1.5 m 
9 ft 9 in 

3 m 
14 ft 7.50 in 

4.5 m 
19 ft 6 in 

6 m 
24 ft 4 in 

7.4 m 
 叉架上升 6 ft 7 in 

2 m 
11 ft 5.50 in 

3.5 m 
16 ft 4 in 

5 m 
21 ft 2.50 in 

6.5 m 
26 ft 0.50 in 

7.9 m 
扁平叉架  4 ft 10.50 in 

1.5 m 
9 ft 9 in 

3 m 
14 ft 7.50 in 

4.5 m 
NA NA 

臂杆  5 ft 10.50 in 
1.8 m 

10 ft 9 in 
3.3 m 

15 ft 7.50 in 
4.8 m 

20 ft 6 in 
6.2 m 

24 ft 4 in 
7.4 m 

备注：测量是从地面到钩环底部进行的     

载物平台 叉架下降 4 ft 10.50 in 
1.5 m 

9 ft 9 in 
3 m 

14 ft 7.50 in 
4.5 m 

19 ft 6 in 
6 m 

24 ft 4 in 
7.4 m 

 叉架上升 6 ft 7 in 
2 m 

11 ft 5.50 in 
3.5 m 

16 ft 4 in 
5 m 

21 ft 2.50 in 
6.5 m 

26 ft 0.50 in 
7.9 m 

备注：只能与标准叉架和可调叉架搭配使用    

管架选件可处理的圆形物体的最大直径为 30 in/76 cm 
备注：只能与标准叉架和可调叉架搭配使用（工作高度请参阅上文） 

无痕叉架选件 
备注：只能与标准叉架和可调叉架搭配使用（工作高度请参阅上文） 

叉架延伸选件可将叉架长度增加 6.25 到 25 in/15 到 64 cm 
备注：只能与标准叉架和可调叉架搭配使用（工作高度请参阅上文） 

声压级 <70 dBA <70 dBA <70 dBA <70 dBA <70 dBA 

操作环境温度 -20 F 至 120 F 
-29 C 至 49 C 

-20 F 至 120 F 
-29 C 至 49 C 

-20 F 至 120 F 
-29 C 至 49 C 

-20 F 至 120 F 
-29 C 至 49 C 

-20 F 至 120 F 
-29 C 至 49 C 
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